Odlewnia Zeliwa

,DRAWSKI” S.A.

GussgieBerei
Cast Iron Foundry



Za oficjalng date rozpoczecia dziatalnosci odlewnicze;
w Drawskim Mtynie przyjmuje sie rok 1854. Zatozona wtedy
Odlewnia Zelaza i Fabryka Maszyn produkowata maszyny rol-
nicze i urzadzenia gospodarstwa domowego.

Obecnie Odlewnia Zeliwa DRAWSKI jest spotka akeyina,
wylacznie z polskim kapitatem, w ktérej wiekszosciowy pakiet
akgji nalezy do oséb prywatnych.

Aktualnie wykonujemy odlewy z zeliwa szarego, sferoidalne-
go, zeliwa biatego oraz zeliwa ciggliwego czarnego. Rocznie
produkujemy okoto 10 tysiecy ton odlewéw, z czego ok. 25%
produkcji jest eksportowana. Nasze wyroby trafiaja na rynki:
Niemiec, Irlandii, Wtoch, Anglii, Austrii, Belgii, Danii, Szwecii.
Specijalizujemy sie w produkcji odlewéw dla przemystu ma-
szynowego oraz przemystu maszyn rolniczych. Wiele naszych
wyrobéw trafia do branzy wodociggowo-kanalizacyjnej. Od
wielu juz lat nasze odlewy wykorzystywane sa w gérnictwie,
kolejnictwie oraz wielu innych branzach..

Nasza odlewnia charakteryzuije sie duza elastycznoécia w wy-
konywaniu zaréwno duzych jak i matych serii produkcyjnych
wymagajacych czestej zmiany zespotéw modelowych.
Posiadamy dwie niezalezne automatyczne linie formierskie
DISAMATIC 2013 oraz DISA-MATCH 28"/32", na ktérych
wykonujemy odlewy o wadze od 0,2 kg do 100 kg.

Dziatania firmy ukierunkowane sa na wprowadzaniu nowocze-
snych technologii. Wysoka jakoé¢ i zadowolenie klienta naleza
do podstawowych zasad polityki naszej firmy. Realizacja tych
zatozen jest mozliwa dzieki nowym inwestycjom oraz ciagte-
mu doskonaleniu systemu zapewnienia jakosci.

& A offiziclles Datum der Aufnahme der GieBereitatigkeit
in Drawski Mtyn wird das Jahr 1854 angenommen. Die damals
gegriindete EisengieBerei und Maschinentfabrik stellte Landwirt-
schaftsmaschinen und Haushaltsgerate her.

Gegenwartig ist die GussgieBerei , DRAWSKI" eine Aktiengesel-
Ischaft, nur mit polnischen Eigenkapital, in der die Mehrheit der
Aktien im Besitz von Privatpersonen ist.

Unser aktuelles Produktionsprogramm umfasst Gussteile aus:
Grauguss, Spharoguss, weilen und schwarzen Temperguss. Jahr-
lich produzieren wir ca. 10 000 Tonnen Gussteile von denen etwa
25% in die EU Lander verkauft wird. Unsere Produkte werden aut
folgende Markten geliefert: Deutschland, Irland, Italien, England,
Osterreich, Belgien, Danemark, Schweden.

Wir spezialisieren uns auf die Herstellung von Gussteilen fir die
Maschinenindustrie und LandmaschinenindustrieViele unsere
Produkte werden auch in der Wasser- und Abwasserwirtschaft
benutzt. Seit vielen Jahren werden unsere Gussteile in den Berg-
bau, Eisenbahnen und vielen anderen Branchen verwendet.
Unsere GieBereiist durch eine groBe Flexibilitat in Produktion von
sowohl kleinen als auch groBen Serien von Gussteilen, die haufi-
gen Anderungen von Modellplatten benétigen gekennzeichnet.
Wir verfiigen lber zwei separate automatische Formanlagen:
DISAMATIC 2013 und DISA-MATCH 28"/32" , auf denen wir
Gussteile mit einem Gewicht von 0,2 kg bis 100 kg fertigen kén-
nen.

Hohe Qualitat und Zufriedenheit unserer Kunden sind eine der
Grundregeln unserer Firma. Realisierung der Regeln ist méglich
dank neuen Investitionen und kontinuierlicher Vervollkommung
des Qualitatssicherungssystem.

S LA
a‘g DRAWSKI was founded in the 1854. At the time the company produced agriculture machinery.
DRAWSKI is a stock company now, based on Polish capital and owned by private persons who hold the majority of shares.

The company is casting the following grades of cast iron: grey, ductile and white castiron. DRAWSKI cast 10 000 tons of castings per
year. 25 % is an export production to Germany, Ireland, ltaly, UK., Austria, Belgium, Denmark, and Sweden.
The castings are predominantly used in the machinery and agriculture industries, some in water-supply-and-sewage, railway and mi-

ning.
The foundry can cast both small and big batches.

There are two production lines at hand DISA MATCH 28"/32" and DISAMATIC 2013 to cast the parts of weight 0,2 kg to 100 kg.
Drawski aim's implementing of the new investments. The modern technologies and Quality Management Systems enables us to produ-
ce areliable product. The Environment Management System supports our efforts to run the environmental programs.

Qdlewnia Zeliwa ,DRAWSKI” S.A.

Zertifikate und Auszeichnungen
The Certificates and Awards

I A I I =
."J"' T T —_

Certyfikaty | nagrody

Posiadamy Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig i

Srodowiskiem wg norm PN-EN 1SO 9001:2008 oraz PN-EN
ISO 14001:2004 potwierdzany certyfikatem TUV Manage-
ment Service GmbH Monachium.
W uznaniu osiggnie¢ produkeyjnych, ekonomicznych oraz
dziatan ekologicznych otrzymaliémy tytut Polskiej Odlewni
Kwalifikowanej przyznawany przez Stowarzyszenie Techniczne
Odlewnikéw Polskich i Odlewniczg Izbe Gospodarcza.

A\ \crwenden das Integrierte Qualitats- und Umweltma-
nagementsystem nach PN-EN ISO 9001:2008 und PN-EN ISO
14001:2004 was durch das TUV Management Service GmbH
Miinchen Zertifikat bestatigt wird.

In Anerkennung unserer Produktions- und Wirtschaftsleistungen
sowie ergriffenen UmweltmaBnahmen wurde uns vom Techni-
schen Verein Polnischer GieBereifachleute und der Wirtschaft-
skammer fiir GieBereiwesen der Titel der Polnischen Qualifizier-
ten GieBerei verliehen.

élé DRAWSKI have been approved by
TUV Management Service GmbH Minich
which resulted in obtaining An Integrated
Quality and Environment Management Sys-
tem PN-EN ISO 9001:2008, PN-EN ISO
14001:2004. DRAWSKI have been awar-
ded by the Polish Foundrymen Association
and the Polish Chamber of Commerce for
the achievements in the area of production,
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Modellbau Kernproduktion
Patternshop Coreshop

Modelarnia Rdzeniarnia
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Posiadamy wtasng dobrze wyposazona MODELARNIE -Wir haben einen eigenen, gut ausgestatteten Modellbau- Rdzenie wykonywane sa w technologiach:
oraz doéwiadczonych modelarzy. Jesteémy w stanie przysto- betrieb mit erfahrenen Arbeitern Wir haben die Méglichkeit, die * na goraco (Hot-box),
sowaé powierzone przez klienta oprzyrzadowanie do nowej von Kunden angelieferten Modelle auf die DISAMATIC oder DI- * na zimno (Cold-box), utwardzane dwutlenkiem wegla, :
technologii formowania DISA-MATCH lub DISAMATIC. SA-MATCH Formanlagen anzupassen. * na zimno (Cold-box) technologia amin, automaty rdzeniarskie "
Na podstawie rysunku 2D lub 3D wykonujemy nowe profesjo- Auf Hand von 2D oder 3D Zeichnungen sind wir in der Lage pro- Laempe 10 oraz 15 litrowe. g
nalne oprzyrzadowanie. fessionelle Modellausrichtungen zu bauen.
\
o .
aIFThere's a well equipped @ Dic Kerne werden in den folgenden Technologien
pattern shop on the premises. produziert: -
The skillful workers can easily * Hot-box,
adapt the customers’ tollings * Cold-box, gehéartet mit Kohlendioxid,
to DISA MATCH or DISA- * Cold-box, Amin-Technologie, automatische Lampe
MATIC. The new toolings are Kernproduktionsmaschinen (10 und 15 Liter).
produced using 2D or 3D dra- I
ings *The cores are produced using 3 technologies: ’ \
* Hot box, \

* Cold box - CO,,

* Cold box in an automatic machine Laempe. e ’,
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Topialnia

Qdlewnia Zeliwa ,DRAWSKI” S.A.

Schmelzerei
Melting

Topienie zeliwa realizujemy w systemie DUPLEX za pomo-
ca dwoch zeliwiakéw z zimnym dmuchem o $rednicy 900mm
oraz dwdch piecédw indukcyjnych sieciowej czestotliwosci
o pojemnoséci 3Mg.

_Das Eisen wird in dem DUPLEX System durch zwei Kal-
twindkupoldten mit der Durchmesser von 900 mm und zwei Mit-
telfrequenzéfen mit Kapazitit von 3 Tonnen geschmolzen.

SN,

%IgThe cast iron obtained in so called DUPLEX process by
means of two cupolas of 3 900 diameter and two induction furna-
ces of induction frequency 3Mg.

GieBerei
Moulding

Formowanie odbywa sie na dwéch automa-

tycznych liniach formierskich:

* DISAMATIC 2013, rozmiar formy 480mm
x 600mm

* DISA-MATCH 28"/32", rozmiar formy
7Mmm x 813mm x 300/350

A o men erfolgt auf zwei automati-

schen Anlagen:

+ DISAMATIC 2013, FormgroBe 480mm
x 600mm,

* DISA-MATCH 28"x32", FormgréBe 711mm
x 813mm x 300/350.

S LA
Vas\‘ Two automatic moulding lines:

* DISAMATIC 2013, mould size 480mm
x 600mm,

+ DISAMATCH 28"/32" mould size 711mm
x 813mm x 300/350.

Formiernia

Odlewnia Zeliwa ,DRAWSK]” SA.



Qualitatskontrolle Guss-Spezies

Kontr0|a JakOéC| Quality control Cast iron grades Gatunkl Zellwa

Posiadamy Laboratorium wyposazone w najnowsze urza- M\ haben ein Labor mit der neuesten Ausriistung zur Aktualnie w programie produkcyjnym odlewni sa nastepujace gatunki zeliwa:
dzenia kontrolujgce sktad chemiczny ptynnego metalu oraz Chemischeranalyse des Flissigen Metalls und Formsandanalyse. Derzeit Produzieren wir folgende Gussarten:
parametry masy formierskiej. Przeprowadzamy badania mie- Wir fiihren Zwischen- und Abschlusspriifungen der produzierten DRAWSK| cast the following cast iron grades
dzyoperacyjne i kohcowe produkowanych odlewéw. Gussteile.
Laboratorium wyposazone miedzy innymi nastepujace urza- Das Labor ist unter anderem mit den folgenden Geréten ausge-
dzenia: stattet:
* spektrometr do badania sktadu chemicznego SPECTRO- * SPECTROMA Xx Spektrometer fiir die chemische Zusammen- .
MAX Lp. | Nazwa materiatu Symbol Numer normy
dx' do bad f ich i/etzunhg Analysei: ; Nr./ No. | Werkstoffname / Material Symbol / Symbol Standard-Nummer / Standard number
* urzadzenia do badania parametréw mas tormierskich, * Vorrichtung zur Formparameterpriitung, o .
* stanowisko do badan metalograficznych, * Priifstand fiir metallographische Untersuchungen, 1 Zeliwo szare , EN-GJL-150 PN - EN156T: 2000
* maszyny wytrzymatoéciowe do préb statycznych na rozcia- * Priifmaschinen fir Zug-statischen ZD-20 und CRB-10 Tests der Crauguss / Grey castiron GG15 DIN 1691
ganie typu ZD-20, ZDM-10firmy WERKSTOFFPRUFMA.- Firma WERKSTOFFPRUFMACHINEN, 7 eliwo szare EN-GJL-200 PN - EN1561: 2000
SCHollNEN, - : Brlufstar;dﬁ fir Brinellhérte Tests,f » . 2| Grauguss / Grey cast ron GG 20 DIN 1691
* twardosciomierze Brinella, * Ultraschallgerat zur zerstorungstreien Pritungen von Gusste- )
* ultradzwiekowe urzadzenie do przeprowadzania nieniszcza- ilen, 3 ZLeliwo szare EN-GJL-250 PN - EN 1561: 2000
cych badan odlewéw, * Elektronische Langenmessung Werkzeuge. Grauguss / Grey castiron GG25 DIN 1691
* elektroniczne narzedzia pomiarowe dtugosci. 4 7eliwo sferoidalne EN-GJS-500-7 PN - EN1563: 2000
S LA
== DRAWSKI have a lab equipped with all the necessary de- Spharoguss / Ductile cast iron GGG 50 DIN 1693
vicotles to .control the metal chemical composition, moulding sand . Zeliwo ciagliwe czarne EN-GJMB-350-10 PN - EN 1562: 2000
?EPEaCS?EgOSQZa;irE)tiI:CSk the metal chemical composition Schwarzer Temperguss / Blackheart malleable castiron | GTS35-10 DIN 1692
* MULTISERW devices to check moulding sand, 6 Zeliwo biate Twardos¢ ok. 400HB
 metallographic analysis, WeiBer guss / White cast iron Hérte ca. 400 HB / Hardness about 400HB

* tensile strength test machine ZD-20, ZD-10 WERKSTOF-
FPRUFMASCHINEN,

* BRINELL test machine,

* ultrasonic device for castings test,

* other electronic tools for taking castings measurements.
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Maschinengussteile Maschinengussteile
Machine castings Machine castings

Odlewy maszynowe

Odlewy maszynowe

EN-GJL-200 3kg EN-GJL-200 9kg EN-GJL-250 4kg EN-GJL-200 13kg EN-GJL-250 2kg EN-GJL-250 13kg

EN-GJL-250 9kg EN-GJS-500-7 Tkg EN-GJL-250 57 kg EN-GJL-250 12 kg EN-GJS-500-7 28 kg EN-GJL-200 38kg

EN-GJS-500-7 19kg EN-GJS-500-7 9kg EN-GJS-500-7 18 kg EN-GJS-500-7 32kg

EN-GJL-250 14 kg EN-GJS-500-7 18 kg EN-GJL-250 10 kg EN-GJL-250 18kg EN-GJS-500-7 13 kg EN-GJS-500-7 12kg
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Armaturengussteile Gussteile fir Landwirtschaftsmaschinen
Water-supply-and-sewage castings Agricultural machines castings

Odlewy armatury wod-kan.

Odlewy maszyn rolniczych

EN-GJL-250 1kg EN-GJS-500-7 2kg ZEL.BIALE 05kg ZEL.BIALE 05kg EN-GJL-250 5kg

EN-GJL-250 8kg EN-GJL-250 10 kg EN-GJL-250 22kg EN-GJS-500-7 05kg EN-GJS-500-7 8kg EN-GJS-500-7 4kg

EN-GJL-250 3kg EN-GJL-250 39kg EN-GJS-500-7 14kg EN-GJL-250 5kg EN-GJL-250 5kg EN-GJL-250 2kg

EN-GJL-250 5kg EN-GJL-250 5kg EN-GIL250 50 kg EN-GJL-250 50kg EN-GJS-500-7 5kg EN-GJL-250 26 kg
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Andere Gussteile
Castings of various sorts

Odlewy rézne
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EN-GJL-250 EN-GJS-500-7 3kg

EN-GJS-500-7

0,5kg

EN-GJS-500-7 8kg 2kg EN-GJL-250 14 kg

EN-GJS-500-7

2 kg EN-GJL-200 EN-GJL-250

2kg

14kg

Qdlewnia Zeliwa ,DRAWSKI” S.A.

Dekorguss
Ornamental castings

Odlewy ozdobne

W swojej ofercie handlowej posiadamy elementy dekoracyj-
ne wykorzystywane do produkcji mebli ogrodowych, stupkéw
parkingowych oraz wyrobéw oéwietleniowych.

M \\ir bieten dekorative Elemente die bei der
Herstellung von Garten- und Parkplatzmébeln so-
wie Beleuchtung benutzt werden.

S
alé DRAWSKI produce also decorative castings

like garden benches base.
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Poznan p
o Szczecin
Drezdenko

Zielona Géra
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Odlewnia Zeliwa

»,DRAWSKI” S.A.

ul. Szosa Dworcowa 30
64-731 Drawski Mtyn

Sekretariat

tel.: +48 67 253 96 00
fax: +48 67 256 95 75
e-mail: sekretariat@odlewniadrawski.pl

Marketing

tel.: +48 67 253 96 27
e-mail: marketing@odlewniadrawski.pl

www.odlewniadrawski.pl



