ISTNIEJE OD 1854 R.
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Odlewnia Zeliwa "Drawski" S.A. jest spotka akcyjna, w kt6re]

wigkszosciowy pakiet akcji posiada spotka “Drawlnvest \“NIA é

Sp. zo.0." Drawski Miyn, Udziat tej spdtki wynosi 81,59% ogotu 6{,
akcji odlewni. Mniejszosciowi udziatowcy to Skarb Panstwa, Q\"' Q
osoby prywatne, pracownicy odlewni. (@] >

Aktualnie wykonujemy odlewy z Zeliwa szarego, sferoidalnego, pr—
biatego, clagliwego czarnego. Dzigki trzem niezaleznym liniom
formowania bazujacym na: formierkach wstrzagsowo- - T
prasujacych, formierce impulsowej HSP-1, oraz automacie o 6
DISAMATIC 2013 mamy duzg elastycznosc zarowno w ‘P,q \“
wykonywaniu matych jak iduzych seriiodlewow. WSK

Rocznie produkujemy okoto 10 fysiecy ton odlewdw, z czego
ok. 25% produkcji jest eksportowana. Dobrze znamy realia rynku
skandynawskiego | zachodnioeuropejskiego, a przede wszystkim wymagania firm co do Jakosci, terminowosci
I konkurencyjnosci dostaw. Eksportujemy odlewy do Finlandii, Danii, Szwecji, Norwegii, Wlk. Brytanii, Irlandii,
Niemiec, Belgii, Holandii, Franc]i, Hiszpanii. Posladamy certyfikaty SO 90011150 14001.

Jestesmy aktywnym cztonkiem Odlewniczej |zby Gospodarczej.

Cast [ron Foundry "Drawski” S.A. is a joint-stock company,whose majority shareholder is "Drawlnvest Sp. z 0.0." Drawski Miyn, The
company's stake comprises 81.5%% of all shares in the cast iron foundry. Minority shareholders include the State Treasury,
private persons, the company's employees.

We currenthy manufacture castings from grey, sphercidal, whiteheart and blackheart malleable castiron

Thanks to three independent moulding lines based on jolt-sgueeze moulding machines, an HSP-1 mpulse moulding machine and a
DISAMATIC 2013 automatic moulding line, we benefit from flexibility that allows us to produce both short and long series of castings.
We manufacture ca 10.000 tons of castings per year, out of which 25% is exported. We know the ins and outs of the Scandinavian and
West-European matkets, particularly the buyers expectations concerning the quality, timely deliveries and competitiveness of
delivered goods,

We export our castings to Bnland, Denmark, Sweden, MNorway, Great Britain, Ireland, Gemmany, Belgium, the Metherands,
France and Spain.

We have obtained IS0 9001 and IS0 14001 certificates. \We are an active member of the Foundry Chamber of Commerce.

Die Gussgiefiersl "Drawskl” 5.4, ist eine Aktiengesellschaft,an der die Gesellschaft mbH "Drawlnvest Sp. z 0.0." Drawski Miyn
mehrheltlich beteilligt ist. Die Betelligung dieser Gesellschaft betrdgt 81 .599% samtlicher Alktien der GieBerel. Zu den
Minderheitsaktionaren gehoren: der Fiskus, Privatpersonen und GieBereimitarbeiter

Unser aktuelies Produktionsprogramm umfasst Gussteile aus Grauguss, Spharoguss, Weilguss und schwarzem Temperguss.

Drei unabhangige Formanlagen, die auf Rittelpressformmaschinen, Impulsformmaschinen HSP-1 und Formautomaten DISAMATIC
2013 basieren, bieten uns eine hohe Flexibilitit bei der Fertiging von sowoh| kleinen als auch grofen Serien von Gussteilen,

Jahrich werden ca. 10 Tsd. Tonnen Gussteile hergestellt, woven ca. 25% exportiert werden. Wir verfiigen lber eine fundierte
Kennimis der Gegebenheiten des skandinavischen und westeuropaischen Marktes, dies gilt insbesondere fiir die Anforderungen, die
vor den Firmen an die Qualitat, Pinktlichkelt und Kankurrenzfahigkelt der Lieferungen gestellt werden. Unsere Exporte gehen nach:
Finnland, Danemark, Schweden, Narwegen, GroBbritannien, [fand, Deutschland, Belgien, Holland, Frankreich und Spanlen. Das
Unternehmen ist nach IS0 9001 und IS0 14001 zertifiziert,

Wir sind aktives Mitglied von Odlewnicza Izba Gospodarcza fWirtschaftskarmmer flr Giefiereiwesen/.



Historia e

GESCHICHTE

Za oficjalng date rozpoczecia dziatalnosci odlewnicze] w
Drawskim Miynie przy/muje sie rok 1854, Odlewnla Zelaza |
Fabryka Maszyn zalozona zostata przez Nlemca Ferdynanda
Sattlera. Fabryka produkowata maszyny rolnicze i urzadzenia
gospodarsiwa domowego.

Od roku 1895 fabryka otrzymule nazwe *Huta Sattlera’ | pod tg
nazwy funkcjonuje do 1920 roku. Odlewnia wytwarza gidwnie
szeroki asortyment sprzetu na potrzeby rolnictwa wylacznie 2
zeliwa szarego. Wazna data w historil zakiadu jest rok 1916
kiedy to zostaja podjete w odiewnl plerwsze pomysine proby
produkeji zeliwa ciagliwego biatego. Zaktad wzbogaca sie o dwa
plece shzgce do wyzarzanla odlewdw z zeliwa ciagliwego.

W 1923 roku odlewnie nabywa Inz. Ludwik Kembliriskl. Zaktad
otrzymat oficjaina nazwe "Drawska Lejarnia Zelaza i Fabryka
Maszyn Spatka Akcyjna® W roku 1934 Kemblinski inwestuje w
produkcje mato znanych wdwczas w Europle odlewdw z zeliwa
clagliwego czarnego, Zostale pierwszym | Jedynym
w tym czasie producentem tego typu odlewdw w Polsce
Drawska Lejfarnia ofrzymuje zamdwienla z Panstwowych
Zaktaddw Inzynieril na odlewy z zeliwa clagliwego czarnego do
samochoddw “Polski Fiat® (83 pozycle bardzo skomplikowanych odlewdw o wadze 0,03 - 13,30 kg) 1 motocykla "“Sokdl
{20 pozyell odiewow o wadze 0,14 - 2,85 kg). 13 lutego 1948 roku zakiad catkowlcle przechodzi na wiasnosc panstwowa | otrzymule
nazwe Odlewnia Zeliwa Ciagliwegeo "Drawski Miyn®. W 1951 roku przy pomocy Instytutu Odlewnictwa w Krakowle wznowionazostale
produkcja odlewow 2 Zeliwa ciagliwego czarnego. !

W roku 1996 odlewnia zostala przeksztaicona w jednoosobows spotke akcyina skarbu panstwa pod nazwa Odlewnia Zeliwa
"Drawskl" A w Drawskim Miynle. W tym samym roku przedsiebiorstwo zostalo wigczone do programu Marodowych Funduszy
Inwestycyjnych, a wlodacym funduszem zostal X1 NFI "Fortuna’. Spotka podnosi swd] kapltat wiasny poprzez dodatkows emisje
akcli B, ktdre w catosci przejmuje " Iimpexmetal” 5 A, Warszawa i tym samym staje sig posiadaczem 77% Udzialow w spotce

W drugle| potowle lat 90-tych odlewnla zalnwestowata w nowoczesnag formierke produke|l niemieckie| "HWS'. Zakuplono rdwnlez
maszyny | urzadzenia do produke|l wysokogatunkowego Zeliwa sferoidalnego, kidrego udziatw produke|l odlewdw z roku na rok sie
powieksza, Wydzielona zostaty ze struktur odlewni dziaty oprzyrzadowania odlewniczego | obrabki odiewdw. Na ich bazie stworzone
zostaty spolki-corki odlewni "Drawski® S.A. “Modelarnia® Sp. z 0.0, | "Zakiad Obrobki Odlewdw® Sp, z o0.0.
Na|nowszg duza Inwestycia Jestautomatyczna linia formierska produke)i duriskle] "Disamatic”. W grudniu 2003 pakiet akc)l 0OZ
"Drawskl" 5.A nalezacych do “Impexmetalu” odkupuje spdtka "Drawlnwest” Sp. z 0.0, Drawskl Myn | tym samym staje sle

wiekszosciowym udziatowecem odlawni.

1854 is considered to be the first year of casting activity in Cast
Tron Foundry and Machine Preduction Plant located in Drawski
Miyn, whose founder was a German Ferdinand Sattler, In 1895
the plant was renamed to "Sattler's Ironworks" and functioned
under this name until 1920, The cast iron foundry's main
production was an extensive range of farming equipment, made
only from grey cast iron.

In 1923 Ludwik Kemblinski, an engineer, purchased the
foundry. The plant was officially named "Iron Foundry and
Machine Factory in Drawske Joint Stock Company'.
In 1934 Kemblifski invested in the production of blackheart
malleable cast iran,

He became the first and, at that time, the only producer of this
kind of products in Poland.

In 1996 the foundry was transformed into a sole shareholder
company of the State Treasury, named Cast Iren Foundry
"Drawski” S.A. in Drawski Miyn. The same year saw the
intraduction of the enterprise into the program of Mational
Investment Funds, with the 12th NIF "Fortuna” becoming the
dominant fund., The company increased s equity by an
additional issue of B ‘shares, to be tofally taken over by
"Impexmetal” S.A. Warszawa, which thus became the owner of
77% of the company's shares.

In December 2003 a block of shares of Cast Iron Foundry
"Drawskl” S.A. belonging to "Impexmetal” was bought back by
"Drawlnwest" Sp. z c.o. Drawskl Miyn, which thus became
the foundry's majority shareholder.

Als offizielles Datum desr Aufnahme der Gielereitdtighkeit in
Drawski Miyn wird das Jahr 1854 angenommen, in dem der
Deutsche Ferdinand Sattler die Eisengieferei und Maschinenfabnik
griindate,

Im Jahre 1895 wird die Fabrik in "Sattler-Hitte" umfirmiert und
agiert unter dieser Frma bis 1920,  Schwerpunkt des
Fertigungsprogramms der GieBerei ist ein breit gefdchertes
Angaebot an landwirtschaftlichen Geraten,
die ausschlizfilich aus Grauguss hergestellt werden.
1923 wird die Gieleral von Ing. Ludwik Kembliiski erworben.
Der Betneb heiBt punmehr offiziell "Drawska Lejamia Zelaza
i Fabryka M™aszyn Spdika Akcyjna", "Eisengieferei und
Maschinenfabrikin Drawsko Akbtiengesellschaft’. Im Jahre 1934
inveshert Kemblinski in' die damals in Europa wenig bekannte
Fertigung van Gussteilen aus schwarzem Temperguss, Er wird der
erste und zu jener Zeit einzige Hersteller derartiger Gussteile in
Polan,

1996 wir die GieBerei in eine Enmann-Aktengesellschaft des
Fiskus unter der Frma Odlewnia Zeliwa "Drawskl” 5.4, w Drawskim
Miynie [Gussglefers “Drawski" AG in Drawski Mhyn/ umgewandealt,
Im selben Jahr wird das Unternehmen in das Programm
"Mationate Investmentfonds” sinbezogen, der flikrende Fonds ist
damals X1I NFl "Fortuna’. Die Gesellschaft erhoht ihr Eigenkapital
durch zusatzliche Ausgabe von B-4ktien, die insgesamt von der
Altiengesellschaft "Impexmetal’ S5.A. Warszawa Ubemommen
werden, die damit zum Eigentiimer von 77% der Geschaftsantsils
an der Gesellschaft wird. Im Dezember 2003 wird das von
"Impexmetal’ gehaltena Aktienpaket der Gussgieferei "Drawslk"
S.A. von der GmbH "Drawlnwest" Sp. 7 0.0. Drawski Miyn erwarben,
die damit Mehrheitsbeteiligter an der Gielerai wird.



CERTIFICATES

Certyfikaty | nagrody

ZERTIFIKATE

Wdrozylismy i stosujemy Zintegrowany System
Zarzadzania Jakoscia | Srodowiskiem wg norm
IS0 9001:2000 i ISO 14001:1996,
potwierdzony ofrzymaniem w dniu 12.05.2004
cerfyfikatu TUY Management Service GmbH,
Monachium.

CERTYFIKAT
TOV

MARAGFVERT GEAVE

Jnibnasika carlyfikgoe
TUY Managemand Service GmbH
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# CERTIFICADD # CERTIFICAT

Odlewnia Zeliwa ,,DRAWSKI" 5.4,
Szosa Dworcowa 30
L BA-T31 Dirmwski Miys

weaimd o | SIostie siystern mzadznnio
jakdein i drodmeiskiom w Zakmcin

# & CEPTHO®MKAT

Pristiakcia odlewdw dellwnych,

M podlatiie audyie. er sgrawoedania. NEEIT4T
potwiee iz g pig speinsnE wymsgan

IS0 9001: 2000
ISO 14001: 1996

Mininjszy ooyl (sl wakny do 2007-05-03
Numar rejesinacyjny certyfikatu: 13 1000904 13254 TME
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We have implemented and introduced an Integrated Quality
and Environment Management System in accordance with 1SS0
O001:2000 and SO 14001:1996 standards, which was
approved with a TUV Management Service GmbH of Munich
certificate on 12th May 2004.

In recognition of manufacturing, economic and scological
achievernents, we have been awardad the title of Polish
Qualified Cast Iron Foundry ghven by Polish Foundrymen's
Ae=ociation and Foundry Chamber of Commerce,

ISO 14001

TUV
SUD

ISO 9001

W uznaniu osiagnie¢ produkeyjnych,
ekonomicznych oraz dziatan ekologicznych
otrzymalismy tytut Polskie] Odlewni Kwalifikowanej
przyznawany przez Stowarzyszenie Techniczne
Odlewnikéw Polskich | Odlewnicza |zbe
Gospodarcza.

D ) T P ) A
A
ODLEWNICZA [ZBA BOSPOBARCZA E

ODLEWNI ZELIWA
"DRAWSKI" S.A.

W uzassiu miagniee orodukcyinych, shenomicanych
oraz dristan ennloglczoych

POLSKA ODLEWNIA
KWALIFIKOWANA

Frosmsipiiariie ma praw BeliVINIE i i taienien
| aFywag jage bagd praes chrei 3 Lal o6 daly andani

== =
o O s O
Sobne R

Wir haben eingefiihrt und wenden das integrierte Cualitats-
und Umweltmanagementsystemn nach 150 9001:2000 und
ISO 14001:1996 an, das durch das am 12.05.2004 von
TUV Management Service GmbH Minchen verliehene Zertifikat
pestatiat wird.

In Anerkennung unseérer Produktions- und
Wirtschaftsleistungen sowie ergriffenen UmweltmaBnahmen
wurde uns wvom Technischen WVerein Polnischer
GieBereifachleute und der Wirtschaftskammer flr
GieBerafwesen der Titel der Polnischen Qualifizierten Gielfiarel
verlighen.



Technologia

TECHNOLOGY
TECHNOLOGIE

2 - nodular (spheroidal) cast iron EN-GIS-500-7 (GGGSD),
- grey cast iran EN-GJL-200 (GG20) i EN-GIL-250

GATUNKI ZELIWA MATERIAL/ EISENGUB (GG25),

- black heart malleable cast iron EN-GIMB-350-10

- zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7 (GGGS50), GRS S
- zeliwo szare EN-GJL-200 (GG20) | EN-GJL-250 (GG25), pearlitic malleable cast iron (Rm=420-450 Mpa,
- Zeliwo ciggliwe czarne EN-GJMB-350-10 (GTS35-10), A3=5-7%, hardness 150-200HB).
- Zeliwo biate wyjSciowe do zeliwa — ey o e

ciagliwego czarnego - twardos¢ ok. 400HB, ¥ f_*f’f*f;.’_.l“mf.':_"?""n_f'*;j;'_ i;-;"f'”ii_];,’i._ o
- zeliwo ciagliwe perlityzowane (Rm=420-450Mpa, - TemperguB EN-GIMB-350-10 (GTS35-10),

A3=5-7%, HB=1 5”'2{]‘3} - Weibes Gufeisen - Harte ca. <400 HB

- Perlitisches Tempergul (Rm=420-450Mpa,
A3=5-79%, HB=150-200).
TOPIALNIA MELTING/SCHMELZ-AGGREGATE

Dwa zeliwiaki z zimnym dmuchem o srednicy fi900;
dwa piece indukcyjne sieciowej czestotliwosci

0 pojemnosci 3T,

topienie w systemie DUPLEX.

[ b - E.
== Tiwo cold blast cupolas with diameter 2900, two induction furnances
with capacty 3 tons; DUPLEX system.

2 » Kalbwmindkupolofen 2900, 2 x 3 Tonen Mittelfrequenzéfen 50 Hz;
DUPLEX - Schmelzen.

FORMIERNIA MOULDING MACHINES/ FORMANLAGEN

Zmechanizowana linia formierska H5P-1 firmy

Heinrich Wagner Sinto swiatto skrzynki 600x400x130;
automatyczna linia formierska DISAMATIC 2013; formierki
wstrzasowo-prasujace Foromat, FKT - Swiatlo skrzynki
od 400x300x110 do 800x700x240.

=F= Half-automatic roulding line HSP-1 by Heinrich Wagner
SINTO - box size 600x400x130; DISA MATIC 2013; jolt-squesze
roulding rmachines: FORCMAT, FKT - box sizes from 400x300x110
to B00x700x240
B . tcmatische HSP-1 - Heinrich Wagner SINTO -SETATSU
- Kastengride 600x400x130; machanische - Ruttelpressmaschinen &
Foromat, FKT - Kastengréfie min. 400x300%110 max.
B00x700x240: DISA MATIC 2013

RDZENIARNIA CORE SHOP/KERNMACHERE!

Wykonujemy rdzenie "hot-box’, "cold-box’, rdzenie skorupowe,
recznie z zastosowaniem mas olejowych.

= 1 i 1 E ]
=S "hot box , "cold box", shell cores, handmade using oil sand

— ‘hot box™

, 'cold bax”, Schalkerne, Handkermmachere| {Qlsand)




TECHNOLOGY Technolo g 1a

TECHNOLOGIE

OBROBKA CIEPLNA  HEAT TREATMENT/ WARME-BEHANDLUNG

Piece elektryczne, ktore sg w naszym posiadaniu, pozwalaja
na przeprowadzenie praktycznie kazde] operacji tego typu.

4= Our electrical furnances allow us to perform every of such operations

-AushartEn, Gluhen, Vergiiten

OBROBKA OSTATECZNA FINAL PROCESSING/ENDBEARBEITUNG
- Srutowanie w oczyszczarkach bebnowych OWT
| zawlesiowej SES,
- sZlifowanie doprowadzeri | zalewek,
- malowanie,
- operacje montazowe.

B ki , ]

= Turbine and chain shot-blasting machines, runners and flashes
grinding, coating with anticorrosion primer at customer's request,
azsembly services

W < ohien - Strahlsandputzmaschine OWT,
Schieifen - AnguBsysteme, Gussgrat, Grundieren

KONTROLA JAKOSCI aguAtiTy CONTROL/PRUF-EINRICHTUNGEN
- kontrola parametrdw mas formierskich i rdzeniowych,

- kontrola skiadu chemicznego - spektrometr ARL 3460,

- kontrola wiasciwosci mechanicznych - Rm, A5, A3, HB,

- migdzywydzialowa kontrola wad odlewniczych,

- kontrola ostateczna (wymiary, Jakos¢ powierzchni,

wady odlewnicze, twardosc).

== Moulding sand and core sand properties control, chemical compasition
control - spectrometer ARL 3460, mechanical parameters control - Bm,
AS; A3, HB; inter-division quality control, final contral (dimensions,
surface guality, casting defects, hardness).

- Formsand - und Kernsandanalyse, Chemische Analyse - ARL 3460,
Mechanischeingenschaften: - Rm, AS, A3, HE,
GubfehlerkontrafieEndkontrofllef Mabe, Oberflasche, Gubfehler, Harte).

MODELARNIA PATTERN SHOP/MODELLE

Wykonujemy modele z aluminium, mosigdzu,
Zeliwa, Zywic epoksydowych, drewna

ﬁﬂFﬂ Pattarns of aluminium, brass, wood in co-operation with independent
partners

- Alu-, Mesing-, Kunstharz-, Holzmodelle in Eigen-, Fremdfertigung mit mit
externen Partnarfirmean




Odlewy maszynowe MACHINERY CASTINGS

MASCHINENGUSSTEILE

KORPUSY PRZEKLADNI

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujgca (rdzer cold-box),
Materiat: zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7,
Masa: 12kg

== Technology: jolt-squeeze moulding machine ("cold-box” core),
nodular {spheraidal} cast Iron, weight - 12 kg.

L Technoiogie: Rittelpressformmaschine ("cold-box" Kern),
Spharogull, Gewicht - 12 kg.

KOtA PASOWE

Technologia wykonania:

DISAMATIC 2013,
Materiat: Zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 13,8 kg

B Technology: DISAMATIC 2013, grey cast iron,
weight -13,8 kg.

W . hnologie: DISAMATIC 2013, GrauguB,
Gewicht 13,8 kg,

KOtA JEZDNE

Technologia wykonania:

DISAMATIC 2013,
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-250,
Masa: 3,0-7,0 kg

=I= Technology: DISAMATIC 2013, grey cast iron, weight - 3-7 ka.

B . ologie: DISAMATIC 2013, GrauguB, Gewicht - 3-7 ka.

OBUDOWA LOZYSKA

Technologia wykonania:

formierka wstrzgsowo-prasujjca,
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 3,0-5,0 kg

== Technology: jolt-squeeze moulding machine
("hot-box" care), grey cast iron, weight = 3-5 kg.

L Technelogie: Rittelpressformmasching ("hot-box" Kern),
GrauguBl, Gewicht - 3-5 kg.




MACHINERY CASTINGS Odlewy maszynowe
MASCHINENGUSSTEILE

PIASTY KOL

Technologia wykonania:

DISAMATIC 2013,
Materiat: Zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 3,0-7,0 kg

== Technology: DISAMATIC 2013, grey cast irom,
weight - 3,0-70 kg.

W .o nologie: DISAMATIC 2013, GrauguB,
Gewicht - 3,0-7,0 kg.

KORPUSY PRZEKELADNI

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujgca (rdzen cold-box),
Materiat: zeliwo cigaliwe EN-GJMB-350-10,
Masa: 40-44 kg

] Technelogy: jolt-squeeze moulding machine ("cold-box’ core),
biack heart malleable cast iron, weight - 40-44 ka.

— Technologie: Ruttelpressformmaschine (“cold-box" Kern},
TemperguBl, Gewicht - 40-44 kg.

PtYTA DOCISKOWA

Technologia wykonania:

DISAMATIC 2013,
Materiat: zeliwo ciggliwe czarne EN-GJMB-350-10,
Masa: 2.7 kg.

=E= Technology: DISAMATIC 2013, black heart malleable
cast fron, weight - 2,7 kg.

B . nologis: DISAMATIC 2013, Tempergus,
Gewicht- 2,7 ka.

ELEMENTY KONSTRUKCJI MASZYN

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujgea,
Material: zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 12 kag.

= Technoiogy': jolt-sgueeze moulding machine,
grey cast iron, weight - 12 kg.

- Technologie: Rittelpressformmaschine,
GrauguB, Gewicht - 12 kg.

* preedstawione powyde| odlewy s3 tiko prevkiadem naszych szerokich madiwoese| produkcyinych
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ARMATUREN GUSSTEILE

KORPUSY ZAWOROW

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujgca (rdzen “cold-box"),
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-250,
Masa: 5-30 kg.

== Technology: jolt-squeeze moulding machine ("cold-box” core),
grey cast iron, weight - 5-30 ka.

- Technoiogie: Rittelpressformmaschine ("cold-box" Kern),
Graugull, Gewicht - 5-30 kg,

KOLKA RECZNE DO STER. ZAWOROW

Technologia wykonania:
formierka wstrzasowo-prasujaca
(rdzen "hot-box’);
Materiat: Zeliwo szare EN-GJL-250;
Masa: 1,4-1,7 kg.
B Technology: joft-squeeze moulding machine

("hot-box" core), gray cast iron, weight - 1,4-1 7 ka.

— Technologie: Rittelpressformmaschine
{"hot-box" Kern), Graugui, Gewicht - 1,4-1.7 kg.

NAWIERTKI, OBEJMY

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujgca (rdzen “hot-box"),
Materiat: zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7,
Masa: 1,5-3,0 kg.

=h= Technology: jolt-squeeze moulding machine ("hot-box" care),
nodular (spheroidal) cast [ron, weight - 1,5-3,0 kg. 3

= Technologie: Riittelpressformmaschine ("hot-box” Kern),
Sphdrogu, Gewicht - 1,5-3,0 kg.

NASADKI

Technologia wykonania:

formierka impulsowa HWS HSP-1

(rdzen "hot-box’);
Materiat: zeliwo clggliwe czarne EN-GJMB-350-10;
Masa: 0,2-1,0 kg.

R Technology: HWS HSP-1 ("hot-bax" core),
black heart malleable cast iron, weight - 0,2-1,0 kg,

- Technologie: HWS HSP-1 ("hot-box Kern),
Tempergul, Gewicht - 0,2-1,0 ko,
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ARMATUREN GUSSTEILE

WEAZY KANALIZACYJNE
Technologla wykonania:
DISAMATIC 2013,

Materiat: zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 12,0-20,0 kg

== Technology: DISAMATIC 2013, grey cast iron,

weight - 12-20 kqg,
- lechnologie: DISAMATIC 2013, Graugufl,

Gewicht - 12-20 kg.

WIRNIKI, KORPUSY POMP

Technologia wykonania:

formierka impulsowa HSP-1 (rdzen "hot-box’),
Materiat: Zeliwo szare EN-GJL-250,
Masa: 1,0-5,0 kg

- Technology: HWS HSP-1 {"hot-box™ core),
grey cast iron, weight - 1-5 kag.

T nr_,|=-.' HWS HSP-1 ("hot-box" Kern),
Graugul, Gewicht - 1-5 ka.

KORPUSY ZAWOROW ZWROTNYCH

Technologia wykonania:
DISAMATIC 2013;
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-200;
Masa: 0,25-0,8 kg
== e |'|nalug,',-' DISAMATIC 2013, grey cast iron,
weight - 0.250,8 kg.
B - ologie: DISAMATIC 2013, GrauguB,
Gewicht - 0,25-0.8 ka.

STUDZIENKI, SKRZYNKI ULICZNE

Technologia wykonania:

formierka impulsowa HSP-1 (rdzen "cold-box"),
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-200,
Masa: 0,8-5,0 kg

== Technology: HWS H5P-1 ("cold-box" come), grey cast iron,
weight - 0,8-5,0 ka.

w— Technologie: HWS HSP-1 ("cold-box" Kemn), Grauguli,
Gewicht - 0.B-5.0 kag.

* przedstawione powyZe| odlewy sa tiko przykiadem naszych szerokich modiwosci produkcyjnych



Odlewy do maszyn rolniczych

CASTINGS FOR AGRICULTURE
GUSSTEILE FUR LANDOMASCHINEN

PIERSCIENIE WALOW UPRAWOWYCH

Technologia wykonania:
formierka wstrzasowo-prasujaca
(rdzen "hot-box’);
Materiat: zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7;
Masa: 17 kg

== Technology: jolt-squeeze moulding machine {"hot-box" core),
nodular {spheroidal} cast iron, weight - 17 ka.

- Technologie: Ruttelpressformmaschine ("hot-box" Kern),
Spharogul, Gewicht - 17 ka.

PALCE KOSIAREK, KOMBAJNOW

Technologia wykonania:

formierka wstrzasowo-prasujaca

(rdzeri "hot-box’);
Materiat: zeliwo ciagliwe czarne EN-GIMB-350-10;
Masa: 0,5-1,5 kg

= Technology: joit-squeeze moulding machine
{"hot-box" core), black heart malleable cast iron,
weight - 0,5-1,5 kg.

— Technologie: Ruttelpressformmaschine ("' hot-box" Kern),
Ternpergul, Gewacht - 0,5-1,5 kg.

REDLICE SIEWNIKOW

Technologia wykonania:
formierka impulsowa HSP-1 (rdzen "hot-box’);

Materiat: Zeliwo biale;

Masa: 0,5-1,5kg

B Technology: HWS HSP-1 ("hot-box" core),
white cast iron, weight - 0,5-1,5 kg.

W 1ochnologie: HWS HSP-1 ("hot-bax" Kern),
Weibes Gubeisen, Gewicht - 0,5-1,5 ka.

IGLA DO PRASY
Technologia wykonania:
formierka wstrzasowo-prasujaca
(rdzen "hot-box’);
Materiat: zeliwo clagliwe czarne EN-GJMB-350-10;
Masa: 3,0 kg

== Technelogy: jolt-squeeze moulding machine
{"hot-bow” core), black heart malleable cast iron,
weight - 3 kg.

- Technologie: Rittelpressformmaschine {"hot-box" Kern),
Tempergul, Gewicht - 3 ka.



CASTINGS FOR AGRICULTURE Ddlewy dD maszyn PUInICZyCh

GUSSTEILE FUR LANDOMASCHINEN

PIASTY DO KOSIARKI ROTACYJNEJ

Technologia wykonania:
formierka impulsowa HSP-1
(rdzen "hot-box’);
Materiat: zeliwo sferoidalne EN-GJS-500-7;
Masa: 9,3-8,7 kg

== Technology: HWS HSP-1 (" hot-box" core),
nodular (spheroidal) cast iron, weight - 5,3-8,7 kqg.

— Technologie: HWS HSP-1 ("hot-box™ Kemj),
SpharoguB, Gewicht - 5,3-8,7 kg.

KOLA GNIAZDOWE

Technologia wykonania:

wstrzasowo-prasujgca (rdzer "cold-box");
Materiat: zeliwo ciggliwe czarne EN-GJMB-350-10;
Masa: 3.2 kg

) | . g 1l ¥ ]
aIE lechnology: jolt-squeeze motlding machine {"cold-box" core),
black heart malleable cast iron, weight - 3,2 kg.

. ologie: Rittelpressformmaschine ("coid-box" Kern},

Temperguld, Gewicht - 3,2 ka.

KOLEKTORY WYDECHOWE

Technologia wykonania:
formierka wstrzasowo-prasujaca
(rdzen "cold-box);

Materiat: Zeliwo szare EN-GJL-200;

Masa: 3,0-8,0 kg

J - e
& . ﬁ Technology: joit-squeeze moulding machine ("cold-box” core),
o g - . grey cast iron, weight - 3-8 kag.
. 2 % "--.'.": -
b } - =
) ol

ogie: Rittelpressformmaschine {cold-box" Kem),
Graugul3, Gewicht - 3-B kg,

OBCIAZNIKI DO CIAGNIKOW

Technologia wykonania:
formierka wstrzasowo-prasujgca
(rdzenie “hot-box’);
Materiat: zeliwo szare EN-GJL-200;
Masa: 16,0-50,0 kg

= - " 1
s lechnolegy: jeit-sgueeze moulding machine ("hot-box" core),
grey cast iron, weight - 16-50 kg.

- Technologee: Rittelpressformmasching ("hot-bax" Kem),
Grauvgul, Gewicht - 16-50 kg.

* przedstawione powydel odlewy sg biko praviladem naszych szerokich moziwascl produkicyjnych



Odlewy ozdobne

DECORATIVE CASTINGS

Elementy dekoracyjne

o4ty
;

% ¥
§iz: B

£

Meble ogrodowe

Proponujemy meble o podstawach Zeliwnych
wykoriczonych dobrej jakosci listwami drewnianymi.
fgrabne krzesta, wygodne fawki, stoliki o starannie
dobranych wymiarach beda sie dobrze prezentowac
W ogrodzie, na tarasie lub balkonie. Zeliwne podstawy
moga by¢ malowane recznie lub proszkowo
w dowolnym kolorze, a listwy drewniane lakierem
bezbarwnym lub kolorowym.

==

Furniture with cast iron
high-quality woaden slats,
Meatly shaped chairs, comfortable benches and tables
of wel| balanced dimensions will ook splendidly in your garden,
ontheterrace or balcony.

Cast iron legs can be powder or hand painted in any colour,
while transparent or colour varnish can be applied to wooden
slats.

Wir hieten Gartenmobel mit Gusseisenstandern, die mit
Holzleisten hoher Qualitat versehen werden,

Schon geformte Stiihle, bequeme Banke, maligeschneiderte
Tische werden sich in IThrem Garten, auf der Terrasse oder dem
Balkon hervorragend prasentieren. Die Gusseisenstander
kaonnen in beliebigen Farben handgemalt oder
pulverbeschichtet werden. Die Holzleisten werden mit
farblosem oder farbigem Lack beschichtetwerden,

legs comes finished with

SCHMUCKGUSSTEILE
Decorative castings / Dekorative Elemente

Grupe te stanowig odlewy stuzace do celow zdobniczych
groty, tralkl, rozety 1 Inne. W zaleznoscli od

zastosowaniasg one wykonywanew dwoch wersjach:

-dospawania,

- do Innego montazu.

Mozna wsrdd nich wymienic wyroby do uzupelniania

ogrodzent, balustrad, poreczy klatek schodowych,

elewacji budynkow, stolarki drzwiowej itd. Zdjecie

ponize] przedstawia przykiady zastosowan tych

elementow.

==

This group includes castings for arnamental purposes - pikes,
balusters, rosettes, and others, Depending on the expected
use they are produced in two types: - for welding, - for ether
kind of fixing. The range alsoincludes products that can be used
for completing fences, railings, apartment building handrails,
bullding facades, door woodwork and so forth,
The picture below shows examples of the elements
applications.

Diese Gruppe bilden Gussstiicke flr dekorative Anwendungen -
Spitzen, Gelandepfosten, Rosetten und andere. le nach
Anwendlng werden sie in zwe| Varianten hergestellt: - zum
SchweiBen, - zur anderen Montage. Diese Gruppe umfasst
Erzeugnisse filr Umzdunungen, Gelander, Treppengelander in
Treppenhdusern, Gebdudefassaden, TUrrahmen usw.

Die unten stehende Abbildung zeigt die Anwendungsbeispiels
dieser Elemente.

Garden furniture / Gartenmibe!




DECORATIVE CASTINGS Odlewy ozdobne

SCHMUCKGUSSTEILE

Stupki parkingowe Parking poles / Parkplatzpfosten

Stupki parkingowe wykonywane sa w dwdch odmianach:
- poigczone fancuchem,

- wolnostojgce.

Stupki moga stuzy¢ do odgradzania i zabezpieczania miedzy innymi:
- miejsc parkowania pojazdow,

- przejsc dla pieszych,

- wytyczania drog komunikacyjnych.

Si L

Parking poles are produced in two types: Die Parkplatzpfosten werden in zwei \Varianten hergestelit:
chain-jeinted, - yerbunden durch Kette,
free-standing. freistehend.

The posts may be used for fencing and guarding place like: Die Parkplatzpfosten konnen zur Umzaunung
parking places, oder Sicherung unter anderem von:

- pedestrian crossings, - Parkplatzen,

- traffic route marking. - Fuigangeribergangen, sowie zur Absteckung
von Verkehrswegen verwendet werden,

Lampy i kinkiety Lamps and lamps brackets / Lampen und Wandleuchten

Asortyment produkowanych obecnie wyrobow
oswietleniowych skiada sie z kilkunastu rodzajow lamp i
kilku rodzajow kinkietow. Produkowane wyroby moga
mnalezé¢ zastosowanie do oswietlania ulic, parkdw,
skwerow, ogroddw oraztarasow.

]
= L

The range of presently manufactured lighting products includes
mare than a dozen types of lamps and several types of [amp
brackets.

The products may be used in illuminating the streets, parks,
squares, gardens and terraces.

Das Sortiment der aktuell hergestellten Beleuchtungsprodukte
umfasst mehrere Typen von Lampen und ein paar Typen von
Wandleuchten. Die hergesteltten Produkte kSnnen zur
Beleuchtung von StraBen, Parkaniagen, Griinanlagen, Garten
und Terrassan verwendet werden,
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